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размер 
a/b, мм

Масса 1 м, кг при толщине стенки, мм
0,8 1,0 1,2 1,5 2 2,5

36/12 0,495 0,614 0,731 0,903
36/16 0,522 0,647 0,771 0,953
36/20 0,552 0,685 0,815 1,00 1,32
38/25 0,763 0,91 1,13 1,48
40/20 0,742 0,885 1,09 1,48
42/32 0,893 1,07 1,32 1,74
45/18 0,798 0,952 1,18 1,97
45/20 0,815 0,973 1,20 1,58
45/22 0,833 0,994 1,23 1,61
45/25 0,862 1,03 1,27 1,67
45/28 0,892 1,06 1,32 1,73
50/25 0,934 1,11 1,38 1,82
50/28 0,962 1,14 1,42 1,87
50/32 1,00 1,19 1,48 1,95
50/36 1,04 1,24 1,54 2,64
52/16 0,887 1,05 1,31 1,72
52/20 0,91 1,09 1,86 1,78
52/25 0,963 1,15 1,42 1,87
55/25 1,00 1,20 1,49 1,96
55/32 1,28 1,59 2,09 2,59
55/40 1,38 1,71 2,26 2,79
60/20 1,03 1,24 1,54 2,03 2,50
60/25 1,08 1,29 1,60 2,11 2,61
60/32 1,14 1,36 1,69 2,23 2,76
63/32 1,18 1,41 1,76 2,32 2,87
65/36 1,25 1,49 1,86 2,46 3,04
70/36 1,97 2,60 3,22
75/40 2,13 2,82 3,49
80/40 2,24 2,96 3,68
85/40 2,35 3,11 3,86
85/50 2,49 3,30 4,10
90/32 2,36 3,12 3,87

7.10 Трубы стальные сварные для
 магистральных газонефтепроводов  

ГОСТ 20295-85

Стандарт распространяется на стальные сварные прямошовные спирально-
шовные трубы диаметром 159-820 мм, применяемые для сооружения маги-
стральных газонефтепроводов, нефтепродуктоводов, технологических и про-
мысловых трубопроводов.
Классификация.
Трубы стальные сварные прямошовные и спиральношовные диаметром 159-
820 мм изготавливают трех видов:

1 - прямошовные диаметром 159-426 мм, изготовленные контактной свар-
кой токами высокой частоты;
2 - спиральношовные диаметром 159-820 мм, изготовленные электродуго-
вой сваркой;
3 - прямошовные диаметром 530-820 мм, изготовленные электродуговой 
сваркой.

Трубы изготавливаются термически обработанными (по всему объему или по 
сварному соединению) и без термической обработки в зависимости от клас-
са прочности.
В зависимости от механических свойств трубы изготавливают классов проч-
ности:

К34, К38, К42, К50, К52, К52, К55, К60.
Марка стали выбирается предприятием-изготовителем труб с учетом требова-
ний по нормам механических свойств и ограничений по предельному содер-
жанию элементов стали в соответствии с ГОСТ 380, ГОСТ 1050 с ограничением 
массовой доли углерода не более 0,24% и низколегированной стали по ГОСТ 
19281 в соответствии с классом прочности.
Трубы изготавливают длиной от 10,6 до 11,6 м. 
Концы труб должны быть обрезаны под прямым углом.
Концы труб с толщиной стенки 5 мм и более должны иметь фаску под углом 
25-30°.
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